‘ \//\NO A CSEREPESLEMEZ FELSZERELESI UTMUTATOJA
KARPATIA

ELOZETES INFORMACIOK

Miel6tt megkezdené a munkat olyan anyagokkal, mint a lemez, be kell tartani az altalanos munkavédelmi és biztonsagi el6irasokat,
kiilonos figyelmet forditva a védéruhazatra, amely megvédi a munkast az éles lemezszélek okozta sértilésekt6l. A magassagban
végzett munkakhoz sziikséges szokasos felszerelésen kiviil killonds figyelmet kell forditani a labbelire is, amelynek puha talppal kell
rendelkeznie. Gondoskodni kell arrél, hogy a labbelit minden alkalommal megtisztitsak, miel6tt a lemezfedésre 1épnének, igy
elkertilhet6 a bevonat sértilése.

A hosszi lemezlapok kézi szallitasa soran (példaul cserepeslemez esetében) a lemezeket a lehetd legfiigg6legesebben kell
mozgatni, a préselt részeknél megfogva.

Abra 1. Kézi rakodas

A lemez vagasdhoz olyan eszkozok hasznalata sziikséges, amelyek nem okoznak anyagmelegedést. TILOS hétermelést okozo
sarokcsiszolokat hasznalni, mivel ezek karosithatjak a lemez védérétegeit (ebben az esetben a termékre vonatkozo6 garancia azonnal
érvényét veszti). A szerelés befejezése utdn a tetd felliletét finoman meg kell tisztitani minden szennyezd6déstél, valamint a
védofoliakat el kell tavolitani még a lemezek felszerelése el6tt. Ha kisebb sértilések, példaul karcolasok vagy horzsolasok keletkeznek,
azokat meg kell tisztitani (zsirtalanitani), majd javitofestékkel ki kell festeni. Javasolt az éves tet6ellendrzés a sziikséges karbantartasi
munkak elvégzése érdekében.

A jelen Gtmutatoéban bemutatott szerelési moédok altalanos irdnymutatasként szolgalnak. Az alkalmazand6 szerelési modszer kissé
eltérhet a leirtaktol a tet6 tipusatdl vagy a szerelés helyszinét6l fiiggéen.

Az altalanos Utmutatasok és szerelési iranyelvek hasznalatdhoz kovesse a tervezd utasitasait, vagy lépjen kapcsolatba miszaki
tamogatasi osztalyunkkal.

ELOZETES FEDORETEG SZERELESE

Minden cserepeslemezzel késziilt fedés esetében sziikséges az elézetes fedoréteg felszerelése, amely parazaré membranbol vagy
teljes deszkazatra helyezett tet6fedé nemezbdl késziil. (FIGYELEM: Ha parazaré membrant alkalmaznak teljes deszkazatra, meg kell
gy6z6édni arrdl, hogy a gyartd engedélyezte-e annak hasznalatat ezen a tipust fedésen). Nagyon fontos a membran 100%-o0s
tomitettsége, ezért be kell tartani a minimalis atfedéseket az egyes rétegek kozott, valamint kritikus pontokon, mint példaul a vapak,
kémények vagy tetdablakok kornyékén, tovabbi (dupla rétegeket) kell alkalmazni. A membran szerelése soran keletkezett minden
sérilést feltétlentl javitani kell. Egy masik lényeges szempont a membrannal kapcsolatban a kondenzacié megfeleld elvezetése, amely
a cserepeslemez alatt keletkezik, és a csatornaba kell irAnyitani. Az eresz példaszer(i vazlatat az alabbi abra mutatja.

Abra 1. Eresz vazlata
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A LECEKBOL ES ELLENLECEKBOL ALLO ALACSEREP SZERELESE

A WWK megfelel6 kivitelezése utan megkezdhetjiik az ellenlécek és a végleges fedés alatti fa lécek szerelését. Elsé lépésként a
szarufak mentén 25 x 50 mm méretl ellenléceket szerelink fel. Az ellenlécek alkalmazasa elengedhetetlen a szell6z6tér
kialakitasdhoz a WWK és a cserepeslemez kozott. Az ellenléc rogzitése el6tt ajanlott a léc also oldalara tomitészalagot ragasztani,
amely megvédi a WWK-t a lécek és ellenlécek rogzitésekor a csavarok vagy szogek altal okozott sértilésektol. Az ellenlécek
felszerelése utan megkezdhetjik a fa lécek elhelyezését és felszerelését, amelyek mérete 25 x 50 mm vagy a szokasos 40 x 50 mm.
(FIGYELEM: A lécek szereléséhez horganyzott szogeket vagy korroziovédelemmel ellatott csavarokat kell hasznalni). Az els6 lécet
kozvetlentl az eresznél, a szarufa végénél rogzitjlik, a masodik lécet pedig gy helyezziik el, hogy az elsé 1éc kezdetétdl a masodik 1éc
végéig mért tavolsag 190 mm legyen. A harmadik és a tovabbi léceket 145 mm tavolsagra helyezziik el, a 1éc felsé szélétol a kovetkezd
léc végéig mérve. A lécek elrendezését az alabbi abra szemlélteti.

Abra 2. A lécek szerelésének vazlata.

ERESZDESZKA

Az el6készitett alvazra, amely szarufakbol, WWK-bdl, ellenlécekbdl és lécekbdl all, felszereljik a végleges cserepeslemez fedést.
(FIGYELEM: hossz lemezek szerelésekor megfelelé szamit személyre van szitkség, hogy a lemezeket biztonsagosan, sértlés és
meghajlas nélkiil lehessen felhizni a tetére, mivel ezek befolyasolhatjak a lemezek pontos illeszkedését).

Az elsé lemezt el6zetesen farmers csavarokkal (4,8 x 3,5 cm) vagy Torx tipus csavarokkal (amelyek elérhetéek kinalatunkban)
rogzitjiik kozvetleniil a tet6 sikjanak szélénél, tgy allitva be, hogy derékszoget kapjunk az eresz és a tet6 széle kozott.

Abra 3. A tetésik vazlata

Az els6 lemezt a tet6 szélénél minden léchez rogziteni kell, valamint az elsé léchez (az eresznél) a mélyedés kozepén, a lemezek
kozotti résznél. A lemez kozepét minden masodik léchez, a lemezek kozotti mélyedésben, a lemez tengelyéhez (kozepéhez) a lehet6
legkdzelebb kell régziteni. Ahogy az Abra 4 mutatja.
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Abra 4. A szerelécsavarok elhelyezési vazlata

Miel6tt a masodik lemezlapot az els6 lemezlapra helyeznénk, ragasztoszalagot kell felhelyezni az abran lathaté helyen, a
csatorna szélén végig.

Abra 5. A tomités felszerelése

tomitdszalag

Atlapolas szélességét jelz6 csatorna

A tomités elengedhetetlen eleme a fedés tomitettségének biztositasahoz. Kinalatunkban megtalalhat6 a dedikalt tomités. Ezutan
a masodik cserepeslemez lapot gy helyezziik az elsére, hogy az fél pikkelynyi szélességet fedjen at, és a lemezek csatlakozasi
helyét a csatorna hatarozza meg.

Abra 6. A mdsodik lemezlap szerelésének vazlata
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FIGYELEM: Ha a masodik lemezlap felhelyezése utan a lemez elmozdul az elsd léchez képest, az elsd lemezlap helyzetének KorreKcidjat kell elvégezni. Enhez el kel tavolitani a
szereldcsavarokat, kiegyenliteni a lemezt, majd djra rogziteni a szerkezethez.
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A lemezek csatlakozasanak helyén - a csavarokat minden préselésnél rogzitjik, a ragasztott tomités helyén pedig ugyantgy, mint az
elsé lemeznél, a kozepénél, minden masodik léchez rogzitve, a lemezek kozotti mélyedésben, a lemez tengelyéhez a lehetd
legkozelebb. A lemezek csatlakozasat és a csavarok elhelyezkedését az alabbi abra szemlélteti.

Abra 7. A csavarok elhelyezkedésének vdzlata az egész tetdfeliileten.

A bemutatott modon szereljiik fel az egész tetéfeliiletet, tigyelve arra, hogy a csatlakozasi helyekre tomit6szalagot ragasszunk.

TIPP: A Kis préselési magassig miatt a Karpiowka cserepesliemez esztétikusabb szerelése érdekében javasoljuk a Torx tipusii csavarok hasznalatat tomitdalatéttel. A
csavarok megtalalhatok kinalatunkban, kérje értékesitdink segitségét.

BADOGOS MUNKAK

Ahhoz, hogy a tet6fedés megfeleléen miikodjon, vizzaro és esztétikus legyen, elengedhetetlenek a bAdogos munkak, mint példaul az
eresz alatti és feletti szegélyek, szélvédok, kémény- és gerincbadogok. A badogos munkak egy részét még a cserepeslemez
felszerelése elott el lehet végezni, ami jelent6sen megkonnyiti a munkat. Mindazonaltal a badogos munkak tipusai és rogzitési modjai
a tet6fed6 csapat feladatai kozé tartoznak, ezért javasoljuk, hogy profi tet6fed6 cégeket bizzanak meg ezzel a munkaval.

Amennyiben nem a felszerelési Gtmutatonak megfeleléen jar el garancia nem érvényesitheté a termékre! Kizarolag lemezvago
eszkozzel ajanlott vagni a lemezt, amennyiben hét termel6 eszkozzel érintkezik a lemez a garancia szintén elvész! Kérjiik tartsa
be a leirtakat, hogy megdrizze a lemez mindségét.

Garancia atrozsdasodasra érvényes a fentebb emlitett feltételek betartasa mellett!
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